
附表5：
2015年电解铝企业资源能源消耗情况填报表

	企业名称
	

	企业地址
	

	填报人
	
	联系手机
	

	电解槽型（kA）1
	
	生产能力(t)
	

	电解铝液产量（t）
	
	铝锭产量（t）
	

	电解工序交流电量2
（万kWh）
	

	停槽导电母线及短路口损耗
交流电量（万kWh）
	

	电解槽焙烧、启动期间消耗的
交流电量（万kWh）
	

	电解铝液可比交流电用量3
（万kWh）
	

	铝液实际产量4（t）
	

	铝液理论产量5（t）
	

	铝锭生产系统交流电量6
（万kWh）
	

	铝锭生产辅助电力分摊量7
（万kWh）
	

	铝锭生产交流电综合耗量8
（万kWh）
	

	氧化铝消耗量（折纯，t）
	

	氟化盐消耗量（折纯，t）
	

	炭阳极消耗量（折碳，t）
	

	新水消耗量（t）
	

	填报日期
	


电 解 铝 企 业 填 表 说 明

1. 不同槽型应单独列表统计。
2.电解工序消耗的交流电量以安装在整流机组输入侧的计量仪表计数为准。
3.电解铝液可比交流电量=电解工序消耗的交流电量-（停槽导电母线及短路口损耗的交流电量+电解槽焙烧、启动期间消耗的交流电量）。

4.铝液实际产量是电解槽的净出铝液量，要扣除生产班组为调整产品质量和技术条件而领回的周转铝、铝渣、切头等，还要加上开槽在产铝、减去停槽在产铝。
5.铝液理论产量=0.3355×24（h）×平均电流强度（A）×生产槽日（个）×10-6。
6.铝锭生产系统交流电量包括电解铝液生产、供料净化、铸造用交流电量。

7.铝锭生产辅助电力分摊量包括所有辅助附属生产系统消耗的交流电量和线路损失的总和。

8.铝锭生产交流电综合耗量=铝锭生产系统交流电量+铝锭生产辅助电力分摊。


