

云南省新增报废机动车回收拆解企业

资质认定专家验收评审表
云南省工业和信息化厅 制

     二○二○年元月

	云南省新增报废机动车回收拆解企业资质认定专家验收评审表

	序号
验 收 内 容
是否

符合

（√/×）

备注
报废机动车回收企业拆解技术方面要求
场地建设要求
1

企业建设项目选址应满足如下要求：

（1）符合所在地城市总体规划或国土空间规划；

（2）符合GB 50187、HJ 348的选址要求，不得建在城市居民区、商业区、饮用水源保护区及其他环境敏感区内，且避开受环境威胁的地带、地段和地区。

2

企业应严格执行《工业项目建设用地控制指标》建设用地标准，且场地建设符合HJ 348的企业建设环境保护要求。

3

企业场地应具备拆解场地、贮存场地和办公场地。其中，拆解场地和贮存场地（包括临时贮存）的地面应硬化并防渗漏，满足GB 50037的防油渗地面的要求。

4

拆解场地应为封闭或半封闭构建物，应通风、光线良好，安全环保设施设备齐全。

5

贮存场地分为报废机动车贮存场地、回用件贮存场地及固体废物贮存场地。固体废物贮存场地应具有满足GB 18599要求的一般工业固体废物贮存设施和满足GB 18597要求的危险废物贮存设施。

6

拆解电动汽车的企业应满足以下场地建设要求：

（1）具备电动汽车贮存场地、动力蓄电池贮存场地和动力蓄电池拆卸专用场地。场地应设有高压警示、区域隔离及危险识别标志，并具有防腐渗紧急收集池及专用容器，用于收集动力蓄电池等破损时泄漏出的电解液、冷却液等有害液体；

（2）电动汽车贮存场地应单独管理并保持通风；

（3）动力蓄电池贮存场地应设在易燃、易爆等危险品仓库及高压输电线路防护区域

以外，并设有烟雾报警器等火灾自动报警设施。

（4）动力蓄电池拆卸专用场地地面应做绝缘处理。

设施设备要求
7

应具备以下一般拆解设施设备：

    （1）室内或有防雨顶棚的拆解预处理平台；

车架（车身）剪断、切割设备或压扁设备，不得仅以氧割设备代替。

8

应具备以下安全设施设备：

安全气囊直接引爆装置或者拆除、贮存、引爆装置；

（2）满足GB 50016规定的消防设施设备；

（3）应急救援设备。

9

应具备以下环保设施设备：

满足HJ 348要求的油水分离器等企业建设环境保护设备；

专用废液收集装置和分类存放各种废液的专用密闭容器；

（3）机动车空调制冷剂收集装置和分类存放各种制冷剂的密闭容器；

（4）分类存放机油滤清器和铅酸蓄电池的容器。

10

拆解电动汽车的企业应具备以下设施设备及材料：

（1）绝缘检测设备等安全评估设备；

（2）动力蓄电池断电设备；

（3）吊具、夹臂、机械手和升降工装等动力蓄电池拆卸设备等；

（4）防静电废液、空调制冷剂抽排设备；

（5）绝缘工作服等安全防护及救援设备；

（6）绝缘气动工具；

（7）绝缘辅助工具；

（8）动力蓄电池绝缘处理材料；

（9）放电设施设备。

技术人员要求
11

企业技术员应经过岗位前培训，其专业技能应能满足规范拆解、环保作业、安全操作等相应要求，并配备专业安全生产管理人员和环保管理人员，国家有持证上岗规定的，应持证上岗。

12

具有电动汽车拆解业务的企业应具有动力蓄电池贮存管理人员及2人以上持电工特种作业操作证人员。动力蓄电池贮存管理人员应具有动力蓄电池防火、防泄漏、防短路等相关专业知识。拆解人员应在汽车生产企业提供的拆解信息或手册的指导下进行拆解。

信息管理要求
13

应建立电子信息档案，按以下方式完整记录报废机动车回收登记、固体废物信息：将固体废物的来源、种类、产生量、产生时间及处理（流向）等数据，录入到“全国固体废物管理信息系统”或省级生态环境主管部门自建与其联网的相关系统，其中危险废物处理（流向）信息保存期限为3年。

安全要求
14

应实施满足GB/T 33000要求的安全管理制度，具有水、电、气等安全使用说明，安全生产规程，防火、防汛、应急预案等。拆除的安全气囊组件应在易燃、易爆等危险品仓库及高压输电线路防护区域以外引爆，并在引爆区域设有爆炸物安全警示标志和隔离栏。

15

电动汽车拆解作业人员在带电作业过程中应进行安全防护，穿戴好绝缘工作服等必要的安全防护装备。使用的作业工具应是绝缘的处理的。作业时，应有专职监督人员实时监护。

16

厂内转移报废电动汽车和动力蓄电池应进行固定，防止碰撞、跌落。

17

场地内应设置相应的安全标志，安全标志的使用应满足GB 2894中关于禁止、警告、指令、提示标志的要求。

18

应按照GBZ 188的规定对接触汽油等有害化学因素，噪声、手传振动等有害物理因素的作业人员及粉尘、电工、压力容器等作业人员进行监护。

环保要求
19

报废机动车拆解过程应满足HJ 348中所规定的清污分流、污水达标排放等环境保护和污染控制的相关要求。

20

应实施满足危险废物规范化管理要求的环境管理制度，其中对列入《国家危险废物名录》的危险废物应严格按照有关规定进行管理。

21

应满足GB 12348中所规定的2类声环境功能区工业企业厂界环境噪声排放限值要求。

报废机动车拆解环境保护技术技术方面要求
报废机动车拆解、破碎环境保护基本要求
1
报废机动车拆解、破碎企业的建设与运行应以环境无害化方式进行，不能产生二次污染。

2
报废机动车的拆解、破碎应以材料回收为主要目的，应最大限度保证拆解、破碎产物的循环利用。

3
报废机动车拆解产生的废液化气罐、废安全气囊、废蓄电池、含多氯联苯的废电容器、废尾气净化催化剂、废油液(包括汽油、柴油、机油、润滑剂、液压油、制动液、防冻剂等，下同)、废空调制冷剂等属于危险废物，应按照危险废物的有关规定进行管理和处置。

报废机动车拆解、破碎企业建设环境保护要求
4
新建报废机动车拆解、破碎企业应经过环评审批，选址合理，不得建在城市居民区、商业区及其他环境敏感区内；原有报废机动车拆解、破碎企业如果在这一区域内，应按照当地规划和环境保护行政主管部门要求限期搬迁。

5
报废机动车拆解、破碎企业应建有封闭的围墙并设有门，禁止无关人员进入。

6
报废机动车拆解、破碎企业内的道路应采取硬化措施，并确保在其运营期间无破损。

7
报废机动车拆解企业的厂区应划分为不同的功能区，包括管理区；未拆解的报废机动车贮存区；拆解作业区;产品(半成品)贮存区；污染控制区。

8
报废机动车拆解企业厂区内各功能区的设计和建设应满足以下要求：

各功能区的大小和分区应适合企业的设计拆解能力；

各功能区应有明确的界线和明显的标识；

未拆解的报废机动车贮存区、拆解作业区、产品(半成品)贮存区、污染控制区应

具有防渗地面和油水收集设施；

(4)拆解作业区、产品(半成品)贮存区、污染控制区应设有防雨、防风设施。

9
报废机动车破碎企业的厂区应划分为不同功能区，包括管理区；原料贮存区；破碎分选

区；产品(半成品)贮存区；污染控制区。

10
报废机动车破碎企业厂区内各功能区的设计和建设应满足以下要求：

各功能区的大小和分区应适合企业的设计破碎能力；

各功能区应有明确的界线和明显的标识；

原料贮存区、破碎分选区、产品(半成品)贮存区、污染控制区应具有防渗地面和  

油水收集设施，并设有防雨、防风设施。    

11

报废机动车拆解、破碎企业应实行清污分流，在厂区内(除管理区外)收集的雨水、清洗

水和其他非生活废水应设置专门的收集设施和污水处理设施。

12

报废机动车拆解、破碎企业应有符合相关要求的消防设施，并有足够的疏散通道。

13

报废机动车拆解、破碎企业应有完备的污染防治机制和处理环境污染事故的应急预案。

说 明：1.验收表中涉及的《报废机动车回收拆解企业技术规范》（GB 22128-2019）21项和《报废机动车拆解

环境保护技术规范》（HJ 348-2007）13项均为强制性条款，有1项不能达标，则不能通过验收。2.根据企业申请情况决定是否对涉及报废新能源汽车的回收拆解事项内容进行评审及验收，是否包含此项资质在报废机动车回收资质证书进行标注说明；不具备资质的，不得开展相应的回收拆解业务。
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性  别
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电  话

审查建议：

年   月   日

注：评审结束后将此表交省级行业主管部门。
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